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SALAS LIMPIAS

Establecimiento de Tejidos

• El ET debe velar porque los procesos se lleven a cabo en condiciones controladas

• El ET debe disponer de local e infraestructuras necesarias para llevar a cabo sus 
actividades

• Si se llevan a cabo actividades que incluyan el procesamiento de los tejidos en 
condiciones de exposición abierta, se deberá especificar las condiciones de calidad de 
aire y limpieza que exigen para minimizar los riesgos de contaminación

• Si los tejidos van a ser procesados en exposición abierta sin un proceso posterior de inactivación microbiológica se exigirá una calidad de aire de 
partículas y de colonias microbiológicas equivalente a la especificada como Grado A en el Anexo I de la Guia Europea de NCF. Para el ambiente del resto 
del local se exigirá una calidad de aire adecuada para las actividades que se van a llevar a cabo, por al menos, equivalente a Grado D en lo que a contaje 
de partículas y colonias microbiológicas se refiere

SALAS LIMPIAS



SALAS LIMPIAS

Establecimiento de Tejidos

• El ET debe velar porque los procesos se lleven a cabo en condiciones controladas

• El ET debe disponer de local e infraestructuras necesarias para llevar a cabo sus 
actividades

• Si se llevan a cabo actividades que incluyan el procesamiento de los tejidos en 
condiciones de exposición abierta, se deberá especificar las condiciones de calidad de 
aire y limpieza que exigen para minimizar los riesgos de contaminación

Se podrán aplicar condiciones menos estrictas en los siguiente supuestos:

• Cuando se vayan a aplicar procedimientos de esterilización o inactivación microbiológica validados.

• Cuando esté demostrado que la exposición a un aire ambiente de Grado A tiene efectos perjudiciales sobre las propiedades biológicas que se 
requieren del tejido.

• Cuando esté demostrado que la via o procedimiento de aplicación de los tejidos implican un riesgo de transmisión de enfermedades 
significativamente menor que el trasplante de los tejidos.

• Cuando no sea técnicamente posible llevar a cabo el procesamiento de los tejidos en un ambiente de Grado A.



SALAS LIMPIAS

Establecimiento de Tejidos

ANEXO 1. Fabricación de medicamentos estériles

• Clasificación de salas limpias y dispositivos de aire limpio
• Monitorización de salas limpias y dispositivos de aire limpio
• Tecnología de aislador
• Tecnología de soplado/llenado/sellado
• Productos sometidos a esterilización terminal
• Preparación aséptica
• Personal
• Locales
• Equipos
• Desinfección
• Esterilización
• Filtración de medicamentos que no pueden esterilizarse en su envase final
• Acabado de productos estériles
• Control de calidad



SALAS LIMPIAS

Establecimiento de Tejidos

PLAN MAESTRO DE VALIDACION

SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD

PROCEDIMIENTO OPERATIVO 
ESTANDARIZADO

GUIAS DE EJECUCION Y REGISTRO

GESTION DE RIESGOS



SALAS LIMPIAS

Establecimiento de Tejidos

PLAN MAESTRO DE VALIDACION

SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD

PROCEDIMIENTO OPERATIVO 
ESTANDARIZADO

GUIAS DE EJECUCION Y REGISTRO

GESTION DE RIESGOS

INDUSTRIA 
FARMACEUTICA

ESTABLECIMIENTOS 
DE TEJIDOS



SALAS LIMPIAS

Consideraciones generales

SALA LIMPIA: espacio en el cual se controla y se clasifica la concentración de partículas contenidas en aire y que se diseña, construye y utiliza de forma que se 
controle la entrada, producción y retención de partículas en el interior (ISO 14644-1)

• Las superficies deben ser lisas, impermeables y sin fisuras
• No debe haber recovecos difíciles de limpiar.
• Debe haber un número mínimo de repisas, estantes, armarios y equipos.
• Los falsos techos deben estar sellados.
• Los fregaderos y sumideros estarán prohibidos en zonas de grado A/B.
• Los vestuarios han de diseñarse como exclusas y serán una separación física de las 

diferentes fases de cambio de vestimenta.
• La fase final de vestuario deberá tener, en situación de reposo, el mismo grado que la 

zona a la que conduzca.
• Las puertas de una esclusa no se abrirán simultáneamente.
• La entrada de aire filtrado debe mantener una presión positiva y un flujo de aire respecto 

a las zonas adyacentes de grado menor en todas las condiciones de trabajo.
• Las salas adyacentes de grados diferentes deben tener un gradiente de presión de 10-15 

pascales.
• Debe contarse con un sistema de alarma para detectar los fallos en el suministro de aire.
• En zonas entre las que sea importante la diferencia de presión deberán instalarse los 

correspondientes indicadores. Las presiones deberán registrarse periódicamente.



SALAS LIMPIAS

Consideraciones generales

GRADO D

GRADO B

GRADO A

GRADO C

Zonas limpias para realizar fases menos críticas de la fabricación de medicamentos estériles

Entorno para la zona de grado A en el caso de preparación y llenado asépticos

Zona donde se realizan operaciones de alto riesgo tales como la zona de llenado, de bandejas de 
tapones, de ampollas y viales abiertos y de realización de conexiones asépticas. Normalmente 
estas condiciones son provistas de estaciones de trabajo de flujo laminar. Los sistemas de flujo 

laminar deben proporcionar una velocidad homogénea del aire en un intervalo de 0,36-0,54 m/s a 
nivel del punto de trabajo en entorno abierto. Debe demostrarse y validarse el mantenimiento de 

la laminaridad
PROCESO ASEPTICO



SALAS LIMPIAS

Consideraciones generales

GRADO B

GRADO D

GRADO B

GRADO A

GRADO C

Zona donde se realizan operaciones de alto riesgo tales como la zona de llenado, de bandejas de 
tapones, de ampollas y viales abiertos y de realización de conexiones asépticas. Normalmente 
estas condiciones son provistas de estaciones de trabajo de flujo laminar. Los sistemas de flujo 

laminar deben proporcionar una velocidad homogénea del aire en un intervalo de 0,36-0,54 m/s a 
nivel del punto de trabajo en entorno abierto. Debe demostrarse y validarse el mantenimiento de 

la laminaridad



GRADO D

GRADO B

GRADO A

GRADO C

SALAS LIMPIAS

Consideraciones generales

Las salas limpias y los dispositivos de aire limpio deben clasificarse según la Norma EN ISO 14644-1

La clasificación debe diferenciarse claramente de la monitorización ambienta del proceso en 
funcionamiento

ISO 4.8

ISO 5

ISO 7/8

ISO 8

En cada punto de muestreo debe tomarse un volumen mínimo de 1m3 de aire

El número de puntos de muestreo y el tamaño de muestra están definidos en la Norma EN ISO 
14644-1



GRADO D

GRADO B

GRADO A

GRADO C

SALAS LIMPIAS

Consideraciones generales

Las salas limpias y los dispositivos de aire limpio deben ser sometidas a una Cualificación 
(Clasificación) Inicial y recualificaciones periódicas con una periodicidad al menos ANUAL según la 

Norma EN ISO 14644-1

ISO 4.8

ISO 5

ISO 7/8

ISO 8

• Integridad de filtros absolutos
• Caudal de aire y tasa de renovaciones/hora
• Presión diferencial
• Temperatura
• Nivel de ruido
• Humedad relativa
• Contaje de partículas
• Test visualización flujo aire
• Nivel lumínico



SALAS LIMPIAS

Mantenimiento Preventivo

EQUIPOS DE 
CLIMATIZACION

SISTEMA DE CONTROL 
ELECTRICO

SISTEMAS DE 
MEDICION

PREFILTROS FILTROS FILTROS TERMINALES

PRESOSTATOS SONDAS DE Tª SONDAS DE HR (%)

PASAMATERIALES SISTEMAS DE ENCLAVADO SISTEMAS DE ALARMA

H-14G-4 H10/G4/F7

CALIBRACION / VERIFICACION



GRADO D

GRADO B

GRADO A

GRADO C

SALAS LIMPIAS

Consideraciones generales

SALA LIMPIA

Las salas limpias y los dispositivos de aire limpio deben clasificarse según la Norma EN ISO 14644-1



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

NORMAS DE ACCESO Y 
VESTIMENTA

PLAN MAESTRO DE 
VALIDACION

GESTION DE 
MATERIAL

GESTION DE 
RESIDUOS

CONTROLES
AMBIENTALES

PROCEDIMIENTO DE 
LIMPIEZA



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

PLAN MAESTRO DE 
VALIDACION

CUALIFICACION ANUAL

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

GESTION DE EQUIPOS

VALIDACION DE PROCESOS

VALIDACION DE METODOS ANALITICOS



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

NORMAS DE ACCESO Y 
VESTIMENTA

NUMERO MINIMO DE PERSONAS

PERSONAL FORMADO Y CUALIFICADO

ALTOS NIVELES DE HIGIENE Y LIMPIEZA

NO DEBEN LLEVARSE RELOJES DE PULSERA, MAQUILLAJE NI JOYAS

• Minimizar el riesgo de contaminación de los tejidos
• Reducir el bioburden ambiental
• Proteger al personal 

EQUIPOS

MATERIAL

TEJIDOS

PERSONAL



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

NORMAS DE ACCESO Y 
VESTIMENTA

El acceso del personal debe realizarse a través de esclusas siguiendo procedimientos específicos



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

NORMAS DE ACCESO Y 
VESTIMENTA

La vestimenta y su calidad deberán ser adecuadas al proceso y al grado de la zona de trabajo

GRADO D

ISO 8

Deberá quedar cubierto el cabello y, en su caso, la barba. Deberá llevarse un traje protector general 
y zapatos o cubrezapatos adecuados. 

Deberán tomarse medidas para evitar la entrada en la zona limpia de contaminación procedente 
del exterior



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

NORMAS DE ACCESO Y 
VESTIMENTA

La vestimenta y su calidad deberán ser adecuadas al proceso y al grado de la zona de trabajo

GRADO C

ISO 8

Deberá quedar cubierto el cabello y, en su caso, la barba y el bigote. Deberá llevarse un traje de 
pantalón de una o dos piezas, recogido en las muñecas y con cuello alto , junto con zapatos o 
cubrezapatos adecuados, Esta ropa no debe liberar prácticamente ninguna fibra ni partícula



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

NORMAS DE ACCESO Y 
VESTIMENTA

La vestimenta y su calidad deberán ser adecuadas al proceso y al grado de la zona de trabajo

El cabello y, en su caso, la barba y el bigote se cubrirán totalmente con un tocado que se introducirá 
en el cuello del traje.

Deberá emplearse una máscara para evitar la emisión de gotitas.
Se utilizarán guantes apropiados esterilizados, sin polvos de talco.

Se llevará calzado esterilizado o desinfectado.
Las partes inferiores de los pantalones se introducirán en el clazado y las mangas en los guantes.
La vestimenta protectora no debe liberar ninguna fibra ni partícula y debe retener las partículas 

desprendidas por el cuerpo

GRADO B

GRADO A

ISO 4.8

ISO 5



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

NORMAS DE ACCESO Y 
VESTIMENTA

La vestimenta y su calidad deberán ser adecuadas al proceso y al grado de la zona de trabajo

GRADO B

GRADO A

ISO 4.8

ISO 5



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

NORMAS DE ACCESO Y 
VESTIMENTA

La vestimenta exterior no debe introducirse en los vestuarios que llevan a las salas B y C

VALIDACION DE VESTIMENTA

Cada trabajador de areas de grado A/B recibirá su vestimenta protectora limpia y estéril en cada 
sesión de trabajo

Los guantes se desinfectarán periódicamente durante las operaciones

Las máscaras y los guantes se cambiarán al menos en cada sesión de trabajo

CUALIFICACION DEL 
PERSONAL

M1

M2

M3

M4

M5

M6



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

GESTION DE 
MATERIAL

FICHAS DE ESPECIFICACIONES

EVALUACION CoA

DESINFECCION

ACONDICIONAMIENTO +

10 minutos

10 minutos

El acceso del material debe realizarse a través de esclusas siguiendo procedimientos específicos

LIBERACION DE MATERIAL



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

GESTION DE 
RESIDUOS

Se deben definir flujos adecuados para la gestión de residuos

“PRODUCTO TERMINADO”

RESIDUOS



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

PROCEDIMIENTO DE 
LIMPIEZA

La limpieza en las salas limpias debe llevarse a cabo en base a un procedimiento escrito

LIMPIEZA DESPUES DE USO

LIMPIEZA PROFUNDA

LIMPIEZA ESPECIAL

TIPOS DE LIMPIEZA

REGISTRO DE EJECUCION



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

PROCEDIMIENTO DE 
LIMPIEZA

La limpieza en las salas limpias debe llevarse a cabo en base a un procedimiento escrito

PRODUCTOS DE LIMPIEZA

DETERGENTES

DESINFECTANTES (+ de 1)

ESTERILES (Grado A/Grado B)

Rotación de Biocidas (Esporicida/No Esporicida)

Modo de aplicación

Tiempo de exposición

Agentes Neutralizantes



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

PROCEDIMIENTO DE 
LIMPIEZA

Debe existir evidencia de que el procedimiento de limpieza es efectivo

VALIDACION DE LIMPIEZA

TIPOS DE LIMPIEZA

ALCANCE

PERIODICIDAD

PRODUCTOS EMPLEADOS

CADUCIDAD

CONTROLES 
MICROBIOLOGICOS

RESULTADOS SATISFACTORIOS CONSECUTIVOS (n=3) LIMPIEZA PROFUNDA MENSUAL → 6 MESES



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

PLACAS DE CONTACTO

PLACAS DE SEDIMENTACION

MUESTREO VOLUMETRICO

CONTADOR DE PARTICULAS

IMPRONTA DE GUANTES



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

CONTADOR DE PARTICULAS

La situación en reposo se entiende con la instalación en ausencia de personal, tras finalizar 
operaciones y los valores de referencia deben ser alcanzados tras un corto periodo de limpieza de 

15-20 minutos

CALIBRACION 
ANUAL (ISO 21501-4)



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

CONTADOR DE PARTICULAS

GRADO A: Durante toda la duración de la ejecución de los procesos críticos

CALIBRACION 
ANUAL (ISO 21501-4)

GRADO B: Similar a Grado A, aunque puede reducirse la frecuencia de muestreo.

GRADO C/D: En base a una gestión de riesgos que dependerá de la naturaleza de las operaciones 
realizadas.



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

PLACAS DE CONTACTO

SUELOS
PAREDES
TECHOS
SUPERFICIES

PLACAS DE SEDIMENTACION MUESTREO VOLUMETRICO

HISOPOS

SUELOS
PAREDES
TECHOS
SUPERFICIES

IMPRONTA DE GUANTES



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

PLACAS DE CONTACTO

SUELOS
PAREDES
TECHOS
SUPERFICIES

Contacto de superficie a muestrear durante 10 segundos ejerciendo una presión 
homogénea

En Funcionamiento: al finalizar operaciones criticas sobre la superficie de trabajo

Unidades Formadoras de Colonias (UFC) / Placa

Placas RODAC de 55 mm de diámetro (TSA/SDA)



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

Exposición pasiva al aire durante menos de 4 horas

En Funcionamiento: durante toda la sesión de trabajo

Unidades Formadoras de Colonias (UFC) / 4 horas

Placas de 90 mm de diámetro (TSA/SDA)PLACAS DE SEDIMENTACION

PUNTOS CRITICOS



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

Impronta de los cinco dedos (yemas) de ambos guantes durante 10 segundos 

En Funcionamiento: siempre tras operaciones críticas

Unidades Formadoras de Colonias (UFC) / guante

Placas de 90 mm de diámetro (TSA/SDA)IMPRONTA DE GUANTES



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

Muestreo activo de 1m3 de aire

En Funcionamiento: Los métodos de muestreo no deben interferir en la protección 
de la zona de trabajo

Unidades Formadoras de Colonias (UFC) / m3

Placas de 90 mm de diámetro (TSA/SDA)MUESTREO VOLUMETRICO



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

Muestreo de superficies representativas

Método empleado para muestreo de lugares de difícil acceso

Turbidez / No turbidez

Hisopos estériles
HISOPOS

SUELOS
PAREDES
TECHOS
SUPERFICIES



❑ Placas de TSA 90mm
❑ Sedimentación
❑ Impronta
❑Muestreador volumétrico

❑ Placas de TSA 55mm
❑ Contacto de superficies

❑ Placas de SDA 90mm
❑ Sedimentación
❑ Impronta
❑Muestreador volumétrico

❑ Placas de SDA 55mm
❑ Contacto de superficies

SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

TIPOS DE MEDIOS

ESTERILES

TRIPLE ENVOLTORIO

IRRADIADOS

CON NEUTRALIZANTES



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

TIPOS DE MEDIOS

FICHA DE ESPECIFICACIONES 
DE MATERIAL

CoA FABRICANTE

Test de promocion del 
crecimiento



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

❑ Placas de TSA 90mm
❑ Sedimentación
❑ Impronta
❑Muestreador volumétrico

❑ Placas de TSA 55mm
❑ Contacto de superficies

❑ Placas de SDA 90mm
❑ Sedimentación
❑ Impronta
❑Muestreador volumétrico

❑ Placas de SDA 55mm
❑ Contacto de superficies

30-35°C 20-25°C3-5 días 5-7 días

❑ Placas de sedimentación: UFC/4 horas
❑ Placas de impronta: UFC/guante
❑ Placas de muestreo volumétrico: UFC/m3

❑ Placas de contacto: UFC/placa



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

❑ Placas de TSA 90mm
❑ Sedimentación
❑ Impronta
❑Muestreador volumétrico

❑ Placas de TSA 55mm
❑ Contacto de superficies

❑ Placas de SDA 90mm
❑ Sedimentación
❑ Impronta
❑Muestreador volumétrico

❑ Placas de SDA 55mm
❑ Contacto de superficies

30-35°C 20-25°C3-5 días 5-7 días

❑ Placas de sedimentación: UFC/4 horas
❑ Placas de impronta: UFC/guante
❑ Placas de muestreo volumétrico: UFC/m3

❑ Placas de contacto: UFC/placa



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

Los resultados deben ser tenidos en cuenta a la hora de liberar los tejidos.
Cualquier RFE es gestionado como Desviación → Investigación / Causas / CAPA.

5 5 5 5 0 0 0 0

UFC/4horas UFC/4horas UFC/4horas UFC/4horas UFC/4horas UFC/4horas UFC/guante UFC/guante

FECHA PROCESO 001-SA-006 002-SA-006 003-SA-006 004-SA-006 001-SA-E-ET-048.01 002-SA-E-ET-048.01 001-IM-E-ET-048.01 002-IM-E-ET-048.01

12/03/2019 19-016 CALO 0 0 0 0 0 0 0 -

13/03/2019 19-016 CALO 0 0 0 0 0 0 0 -

01/04/2019 19-016 CALO 0 0 0 0 0 0 0 0

02/04/2019 19-016 CALO 10 0 0 0 0 0 0 0

DESV-19-025 Resultado fuera de especificaciones en el control ambiental del proceso de descontaminacion del tejido 19-016-CALO-N-001 No planificada Crítica

REGISTRO Y DESCRIPCION ACCIONES INMEDIATAS INVESTIGACION Y CAUSAS ANALISIS DE IMPACTO

CONCLUSIONES ¿ACCIONES?



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

127 PUNTOS DE MUESTREO

12 HORAS



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

CONTROLES
AMBIENTALES

EN REPOSO / EN FUNCIONAMIENTO

POSICIÓN Microorganismo Sala

001-CS-001 Staphylococcus hominis 001

098-MA-001 Micrococcus luteus 001

099-MA-001 Staphylococcus hominis 001

099-MA-001 Micrococcus luteus 001

015-CT-002 Micrococcus luteus 002

015-CT-002 Corynebacterium imitans 002

068-CS-002 Staphylococcus haemolyticus 002

095-MA-002 Staphylococcus capitis 002

097-MA-002 Micrococcus luteus 002

097-MA-002 Micrococcus luteus 002

125-SA-002 Staphylococcus hominis 002

063-MA-003 Staphylococcus haemolyticus 003

LIMITES DE ALERTA

LIMITES DE ACCION

Los microorganismos aislados deben ser identificados a 
nivel de especie



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

GUIAS DE EJECUCION Y 
REGISTRO

VALIDACION DE 
PROCESOS

VALIDACION DE METODOS 
ANALITICOS



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

NORMAS DE ACCESO Y 
VESTIMENTA

PLAN MAESTRO DE 
VALIDACION

GESTION DE 
MATERIAL

GESTION DE 
RESIDUOS

CONTROLES
AMBIENTALES

PROCEDIMIENTO DE 
LIMPIEZA

GUIAS DE EJECUCION Y 
REGISTRO

VALIDACION DE 
PROCESOS

VALIDACION DE METODOS 
ANALITICOS



SALAS LIMPIAS

Procedimientos de Trabajo

NORMAS DE ACCESO Y 
VESTIMENTA

PLAN MAESTRO DE 
VALIDACION

GESTION DE 
MATERIAL

GESTION DE 
RESIDUOS

CONTROLES
AMBIENTALES

PROCEDIMIENTO DE 
LIMPIEZA

GUIAS DE EJECUCION Y 
REGISTRO

VALIDACION DE 
PROCESOS

VALIDACION DE METODOS 
ANALITICOS



39 ESTABLECIMIENTOS 
DE TEJIDOS

202 CENTROS DE 
OBTENCION

565 CENTROS DE 
IMPLANTE

> 25.500 PACIENTES

CALIDAD Y SEGURIDAD



SALAS LIMPIAS

TEJIDO OSTEOTENDINOSO

GRADO DE CLASIFICACION – PROCESAMIENTO TEJIDO OSTEOTENDINOSO

CONTROLES AMBIENTALES EN FUNCIONAMIENTO


